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Abstract of QE380951 7 

Atomising method for small quantities of liquid 
and device for carrying out the method. A 
nozzle (2) sprays into a chamber (1). By 
means of (lacuna) approximately transverse to 
the sprayed-in liquid spray, depending on the 
intensity of the air current, a defined quantity of 
the liquid spray is deflected. 
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@ Zerstaubungseinrichtung fur Flussigkeiten 

Zerstaubungsverfahren furkleine Flussigkeitsmengen und 
Einrichtung zur Durchf uhrung des Verf ahrens. 
Eine Duse (2) spruht in eine Kammer (1 ). 

Durch annahernd quer zum eingespruhten Flussigkeitsnebel pi Q 1 
wird je nach Intensitat des Luftstroms eine definierte Menge ^ " 

des Flussigkeitsnebels abgelenkt. 
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Beschreibung 

Stand der Technik 

Fur viele Anwendungsbereiche ist es erforderlich, 
Flussigkeitsmengen von weniger als 1 1/h zu zerstauben. 
Ein besonderes Problem stelh die Zerstaubung bei Ol- 
brennern kleiner Leistung dar. Olbefeuerte Heizgerate 
sind vorzugsweise mit Druckzefstauber-Olbrennern 
ausgerGstet Bei diesem Brennerprinzip wird mittels ei- 
ner Pumpe Druck erzeugt und das Heizol durch eine 
Dralldiise zerstaubt. 

Eine gute Zerstaubung erfordert eine hohe Ge- 
schwindigkeit des Heizols in den Schlitzen des Drallkor- 
pers, daher muBten bei geringen Leistungen die Quer- 
schnitte der Drallschlitze und der Dusenoffnung so klein 
sein, daB derartige Gerate nicht mehr betriebssicher 
waren. Aus diesem Grund liegt gegenwartig die mini- 
male Leistung eines Druckzerstauber-Olbrenners bei 
einem Oldurchsatz von ca. 1,2 kg/h. 

Da aber infolge der immer besser isolierten Hauser 
der Warmebedarf sinkt, werden Oldurchsatze von etwa 
0,6 kg/h erforderlich. Mil dem konventionellen Druck- 
zerstauber sind derart geringe Leistungen nicht mog- 
lich. Aus diesem Grund hat es nicht an Versuchen ge- 
fchlt, andere Techniken zu finden, urn Brenner mil gc- 
ringeren Leistungen zu konstruieren. 

Ein scheinbar einfaches Brennstoffaufbereitungsver- 
fahren wird beim Verdampfungsbrenner angewandt. 30 
Das Heizol wird einer heiBen Flache drucklos zugefuhrt 
und verdampft dort. Leider hat Heizol die Neigung, bei 
entsprechenden Temperaturen und langen Verweilzei- 
ten zu verkoken. Es ist bei Verdampfungsbrennern 
schwierig, die verkokungsfreien . Verdampfungstempe- 35 
raturen einzuhalten; dies bezieht sich ebenso auf die 
Verweilzeit des fliissigen Heizols auf der Verdamp- 
fungsflache. 

Verdampfungsbrenner haben sich nur als Topfbren- 
ner bei Olofen und Kachelofen durchgesetzt Obwohl es 
seit einigen Jahren auch Topfbrenner mit elektrischer 
Zundung gibt, hat insbesondere die Abgasemission bei 
der Zundung nicht befriedigt 

Eine der Moglichkeiten, kleine Olmengen zu zerstau- 
ben, ist die Zerstaubung mittels Druckluft Obwohl nur 
geringer Druck benotigt wird, ist die Drucklufterzeu- 
gung teuer, kompliziert und die Verbrennung wird laut 

Es wurden auch Versuche unternommen, durch dre- 
hende Verdampfungstopfe den Brennstoff auf der Ver- 
dampfungsflache zu verteilen, um so die Verweilzeit zu 
verringern. Doch auch diese Gerate funktionierten nicht 
optimal. 

Auf jeden Fail laBt sich zerstaubtes Heizol wesentlich 
leichter verdampfen als in Form einer Olpfiitze auf. einer 
heiBen Flache. 

Eine weitere Moglichkeit zur Zerstaubung bietet die 
sogenannte Rucklaufduse. Dieser Dusentyp entspricht 
im wesentlichen der normalen Dralldiise, die Wirbe\- 
kammer ist jedoch durch einen Kanal angezapft, so daB 
eine gewisse Olmenge zuruckgeleitet wird, um mit gro- 
Ben Dusenquerschnitten kleine Leistungen zu realisie- 
ren. Auf diese Weise kann der Oldurchsatz gut reguliert 
werden, jedoch wird die Zerstaubungsqualitat bei klei- 
nen Durchsatzen immer schlechter. 

Weitere Anwendungsmoglichkeiten von Zerstau- 
bungs-Verfahren fur kleine Leistungen liegen in der 
Luftbefeuchtung, Medizintechnik, Schmierung usw. 
Hier kommt es vor allem auf geringe Durchsatzmenge 
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und feine Zerstaubung an. Fur solche Falle wurde auch 
schon die Zerstaubung mittels Ultraschall angewandt 

Der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe 

5 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein einfa- 
ches Zerstaubungsverfahren zu entwickeln, welches es 
ermoglicht, geringe Flussigkeitsmengen bis herunter zu 
0,1 kg/h gut zu zerstauben, als auch eirie ausreichende 
10 Durchsatzregelung zwischen max. und min. Leistung 
von etwa 1 : 30 zu erzielen. 

Vorteile der Erfindung 

15 Diese Aufgabe wird durch . die kennzeichnenden 
Merkmale des Hauptanspruchs sowie des Anspruchs 1 
und 4 gelost mit den Vorteilen, daB mit einfachen Mit- 
teln kleine Mengen Flussigkeit einwandfrei zerstaubt 
werden konnen, wobei die Querschnitte der Dusen so 
20 groB sind, daB ein unproblematischer Betrieb moglich 
ist. 

Ferner gestattet es das erf indungsgemaBe Verf ahr/- ' 
einen Olbrenner geringer Leistung von ca. 5 - 1 0 kW 
• entwickeln. Ebenso konnen 2-stufige Brenner konzi- 
25 piert werden, welche im Minimum 5 und im Maximun 30 
kW leisten. 

Zeichnung 

Drei Ausfuhrungsbeispiele des Erfindungsgegenstan- 
des sind in der Zeichnung dargestellt. 

Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele 

Fig. 1 zeigt eine Konstruktion, mit welcher das erfin- 
dungsgemaBe Verfahren durchgefuhrt werden kann. 

In der rohrformigen Zerstaubungskammer 1 ist die 
Duse 2 angebrachtDie Zerstaubungskammer 1 ist mit 
dem Boden 3 versehen, durch welchen das Rohr4 fuhrt. 
40 Das Rohr 4 ist am Austria in der Zerstaubungskammer 
1 mit den Luftdusen 5 versehen. Stromab der Luftdusen 
5 ist die Zerstaubungskammer t mit dem Ring 6 ver- 
schlossen. Der Boden 3 tragt das Rucklaufrohr 7. 

In Fig. 1 ist ferner durch Striche die Form des Si 1- 
45 kegels der Druckzerstauberdiise 2 dargestellt Wenn 
iiber das Rohr 4 keine Luft zugefuhrt wird, kann nur 
eine kleine Menge des in der ICammer 1 eingespruhten 
Olnebels aus der Offnung 8 des Ringes 6 austreten. Die 
zerstaubte Flussigkeit wurde sich innerhalb der Kam- 
50 mer 1 niederschlagen und iiber das Rucklaufrohr 7 ab- 
flieBen. 

in Fig. 2 ist ersichtlich, wie der Flussigkeitsnebel ab- 
gelenkt wird, wenn aus den Luftdusen 5 Luft ausstromt 
Durch die Menge und Geschwindigkeit der zugefiihrten 
55 Luft ist es moglich, mehr oder weniger groBe Teile des 
eingespruhten Flussigkeitsnebels abzulenken und durch 
die Offnung 8 zu blasen. 

Fig. 3 zeigt eine 2-stufige Zerstaubungseinheit fur ei- 
nen groBen Leistungsbereich. In der Kammer 1 ist wie- 
60 derum die Zerstauberduse 2 angebracht, auBerdem die 
Duse 2a, welche vom Rohr 4 umgeben ist Fur die mini- 
male Leistung tritt die Zerstauberduse 2 in Funktion 
soil dagegen die maximale Flussigkeitsmenge zerstaubt 
werden, wird die Diise 2a in Betrieb gesetzt In diesem 
65 Fall kann die Duse 2 abgeschaltet werden. Der Spruhke- 
gel der Duse 2a tritt in voller Menge durch die Offnung 
8hindurch. 

Die uber das Rohr 4 zugefuhrte Luftmenge kanr 
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durch das Verschieben der Diise 2a am Austritt aus dem 
Rohr 4 reguliert werden. Auf diese Weise ist es moglich, 
diejenige Luftmenge zu bestimmen, welche aus dem 
Rphr 4 in die Zerstaubungskammer 1 stromt und damit 
die Fkissigkeitsmenge, welche aus dem eingespruhten 5 
Flussigkeitsnebel abgelenkt wird. 

Bei der Verwendung der Zerstaubungseinrichtung als 
Olbrenner wiirde sich stromab der Offnung 8 ein Misch- 
kopf befihden, welcher jedoch nicht Bestandteil der Er- 
findung ist. 10 

Das erfindungsgemaBe Verfahren wird aus den be- 
schriebenen Beispielen deutlich. 

Durch die Form der Luftdusen 5 kann das Quer- 
schnittsprofil des aus der Offnung 8 austretenden Fliis- 
sigkeitsnebels bestimmt werden. 15 

Bei den in Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfuhrungsbei : 
spielen konnten z. B. die dort gezeigten Luftdusen auch 
als schmale Schlitze ausgefiihrt werden. Ebenso wiirde 
dann der bei der Blendenoffnung 8 austretende Flussig- 
keitsnebel als flacher Strahl ausgebildet sei. 20 

Auch auBerhalb des Rings 6 konnten noch Luftoff- 
nungen angebracht werden, urn den aus der Offnung 8 
stromenden Flussigkeitsnebel zusatzlich zu formen. 

Die Achsen der Diise 2 und der Zerstaubungskammer 
1 bilden annahernd einen Winkel von 90°. Qieser Win- 25 
kel kann kleiner und auch groBer als 90° sein. 

In den beschriebenen Ausftihrungsbeispielen werden 
jeweils fur die kleinen Leistungen die Diisen 2 anna- 
hernd zentral vom Mantel in den Zerstaubungskam- 
mern 1 angeordnet und der eingeblasene Luftstrom be- so 
wirkt ein Ablenken des Flussigkeitsnebels derart, daB 
Teile des Nebels aus den Kammern ausgeblasen wer- 
den. 

Die Anordnung von Diise und dem ablenkenden Luft- 
a strahl kann selbstverstandiich auch so erfolgen, daB fur .35 
groBe und kleine Durchsatze nur cine axial in der Zer- 
staubungskammer angeordnete Diise vorhanden ist, 
welche ohne Beeintrachtigung durch einen Luftstrahl 
durch die Offnung 8 der Zerstaubungskammer spruht. 
Soil nur wenig Flussigkeitsnebel aus der Zerstaubungs- 40 
kammer austreten, wird annahernd quer dazu ein Luft- 
strahl eingeblasen, welcher den Flussigkeitsnebel derart 
ablenkt, daB je nach Intensitat des Luftstrahls sich die 
groBte Menge des Flussigkeitsnebels in der Zerstau- 
bungskammer niederschlagt Auf diese Weise kann die 45 
aus der Zerstaubungskammer austretende Flussigkeits- 
menge sogar fast bis auf Null begrenzt werden. So kann 
die Zerstaubungskammer 1 auch in der Form eines Zy- 
klons gestahet werden. Dadurch erfolgt eine Selektion 
der verschiedenen Tropfen-Durchmesser, so daB beson- 50 
ders kleine Tropfchen fur den Anwendungszweck zur 
Verfugungstehen. 

Patentanspruche 

55 

1. Zerstaubungsverfahren fur kleine Flussigkeits- 
mengen und Einrichtung zur Durchfuhrung des 
Verfahrens, dadurch gekennzeichnet, daB der von ' 
einer Diise (2) in eine Zerstaubungskammer (1) ein- 
gespriihte Flussigkeitsnebel von einem in die Zer- eo 
stauberkammer (1) eingeblasene Luftstrom einen 
definierten Teil des Flussigkeitsnebels ablenkt 
2.. Zerstaubungsverfahren nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die vom Luftstrom ab- 
gelenkte Menge des Flussigkeitsnebels abhangig 65 
von der Menge und der Geschwindigkeit des axial 
eingeblasenen Luftstroms ist. 

3. Zerstaubungsverfahren nach Anspruch 1 und 2, 
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dadurch gekennzeichnet, daB die Form des einge- 
blasenen Luftstrahls die Form des aus der Zerstau- 
bungskammer (1) ausgeblasenen Strahls des Flus- 
sigkeitsnebels bestimmt. 

4. Einrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1 —3, dadurch gekennzeichnet daB 
in einer Zerstaubungskammer (1), welche einerseits 
mit einem Ring (6) und am anderen Ende mit einem 
Boden (3) versehien ist, eine oder mehrere Zerstau- 
bungsdiisen (2, 2a) sowie eine oder mehrere Luftdu- 
sen (5) angeordnet sind und daB mindestens jeweils 
eine Luftduse (5) und eine Zerstaubungsduse (2, 2a) 
in einem Winkel von annahernd 90° zueinanderste- 
hen. 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Luftrohr (4) und die Diise (2a) 
eine Regeleinrichtung fur die Luft bilden. 
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